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AMESPORE® METALL-SINTERFILTER:

EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE

Die Filter und porosen Metallkomponenten der AmesPore® Reihe
sind Sinterteile aus Edelstahl oder Bronze mit hoher Porositit und
einem Volumenanteil zwischen 25 und 60 %.

Gefertigt werden sie mittels pulvermetallurgischer Verfahren, bei
denen eine Metallpulvermischung in einem Werkzeug in der Nega-
tivform des Werkstlicks kompaktiert und die dadurch entstehende
Vorform anschlieend gesintert wird.

Je nach zu kompaktierendem Werkstoff, zu erzielender Porositat
und der Geometrie des Werkstiicks kann die Vorform durch Auffil-

len nach dem Schwerkraftprinzip, durch einachsige oder isostatische
Kompaktierung oder durch Extrusion gefertigt werden.

Beim Sintern wird das vorgeformte Werkstiick in kontrollierter Atmo-
sphdre und Zeit auf eine Temperatur erhitzt, die unter dem Schmelz-
punkt des Ausgangsmetalls liegt (700 bis 1.300 °C). Durch die Tem-
peratur wird die Verbindung zwischen den Pulverteilchen gestarkt.

Das Ergebnis dieses Verfahrens ist ein betriebsfertiges poroses Werk-
stiick aus Metall mit einem kontrollierten Grad an Mikroporositat.

S

M Erhohte Filterleistung. Die Gesamtporositit und die Porengrofie
sind variabel, wobei je nach Werkstoff eine Filterleistung von 20
nm (Bakterienebene) bis 270 pm erzielt werden kann.

B GleichmiRiges Verhalten, da sie eine im gesamten Filtervolumen
einheitliche Porositit aufweisen.

M Variable Wandstdrke ab 0,5 mm. Dies birgt den Vorteil, dass die
Flissigkeit innerhalb des Filters einen derart komplizierten Weg
zuriicklegt, wodurch tiber den gesamten Querschnitt eine tiefen-
wirksame Filtration gewahrleistet wird.

B Ohne Verformung oder Verschleil} aufzuweisen. Kénnen sie unter
hohen Temperatur- und Druckbedingungen eingesetzt werden.
Sie sind stol¥fest (ohne Versprodung).

B Hohe chemische Resistenz: Insbesondere Werkstiicke aus Edel-
stahl sind gegentiber einer breiten Vielfalt von Fliissigkeiten und
Gasen korrosionsbestandig.

M Sie sind wiederverwertbar und bieten dadurch eine lingere Lebens-
dauer. Zur Reinigung eignen sich eine Reihe von Techniken, wie
Gegenstrom, Losemittel, Wasserdampf, Ozon oder Bestrahlung.

M Sie konnen verschweift und mechanisch bearbeitet werden und
sind somit geeignet fiir spezifische Montagen.

Bl Dank ihrer erhéhten Steifigkeit verhalten sie sich wie selbsttra-
gende Strukturelemente.

B Insbesondere die Bronzefilter kénnen in komplexen Formen ge-
fertigt werden, um sie so tber ihre Filterfunktion hinaus auch fir
andere Funktionen zu optimieren.



EiNsATZ DER AMESPORE®
SINTERFILTER

FILTERUNG VON FLUSSIGKEITEN

DRUCKABFALL

Dank ihrer Porositdt konnen in einem fliissigen oder gasférmigen
Strom enthaltene feste Partikel zuriickgehalten und fliissige und feste
oder gasformige Phasen mit unterschiedlichem Molekulargewicht
teilweise voneinander getrennt werden. Dieser Vorteil wird genutzt,
um Flussigkeiten mit sehr unterschiedlichen Eigenschaften zu filtern.

Der porose Werkstoff schwacht den Druck der durchdringenden
Flussigkeit ab. Dieses Phanomen ist als Druckverlust bekannt und
wird zur Abschwichung der Gerdusche von Druckgasen (Schall-
démpfer) oder zum Schutz hydraulischer und elektronischer Vor-
richtungen genutzt.

DURCHSATZREGELUNG

Durch die Porositat wird eine konstante Durchsatzrate der durch-
dringenden Flussigkeit beim Ausstrmen gewahrleistet, insbesonde-
re wenn der Durchsatz durch Kapillaritdt verursacht wird. Auf die-
se Weise wird eine sehr prazise Ausstrom-Durchsatzkontrolle von
druckgespeicherten Flissigkeiten erzielt.

BELUFTUNG VERFLUSSIGUNG

Ein durch den por6sen Werkstoff strtomendes Druckgas geht beim
Austreten aus dem pordsen Bauteil in einen konstanten und kont-
rollierten Durchsatz iiber und wird an allen Stellen mit demselben
Druck verteilt. Auf diese Weise ist es moglich, Fliissigkeiten zu be-
gasen oder zu beliiften, einen konstanten Luftstrom zu erzeugen
oder pulverférmige Feststoffe durch Verfliissigung zu bearbeiten.

FEUCHTIGKEITSSCHUTZ

Der porése Werkstoff sorgt fiir das Auffangen und Kondensieren
von Feuchtigkeit in Gasen, die durch dieses Material strémen.
Diese Eigenschaft wird fiir Trocknungsverfahren und zum Korro-
sionsschutz von Gerdten genutzt.

RUCKFLAMMSPERREN

Durch die Montage eines porésen Bauteils vor einer Flamme
wird das Riickbrennen derselben verhindert. Gingige Anwen-
dungsgebiete sind Gasheizkessel, Heizgerdte, Schweilanla-
gen usw.




ANWENDUNGSBEREICHE
FOR AMESPORE® SINTERFILTER

Anwendungsbereiche

B Chemie: petrochemische Industrie, Wasseraufbereitung, Atom-
kraftwerke, Warmetauscher, Ozonierung, Transport pulverférmi-
ger Chemieprodukte, katalytische Wiederverwertung, allgemeine
Trocknungsverfahren, Fertigung chemischer Produkte, Pharma-
industrie, Wasserstoffreinigung usw.

H Lebensmittelindustrie: Begasung von Flissigkeiten und Likoren,
Verdampfer, Verflissigung und Transport pulverférmiger Feststof-
fe, Verpackungsherstellung, Molkerei-Industrie, Ultrafiltration von
Bakterien usw.

B Industrie: pneumatische und hydraulische Kreisldufe (Ausgleichs-
vorrichtungen, Entlifter, Regler, Schallddmpfer), Schutz von
Sensoren, Druckmesser, Getriebemotoren, Pneumatikzylinder,
SchweifBanlagen, Industriegase, industrielle Filtration, FeuerlGscher,
Gussformen, Sprithanlagen, Kesselbau usw.

H Transport: Automobilindustrie, See-, Luft- und Schienentrans-
port usw.

B Haushaltsgerdte/Haus & Garten: Heizkessel, Heizgerdte, Gas-
brenner, Drucker usw.

B Andere Sektoren: Aquarien, Unterseefischerei, klinische Analy-
sen, medizinische Gase, Schutz elektronischer Gerdte, Energie,

Korperpflege, Messgeriate, verschiedene Maschinen usw.

Gebrauchshinweise

Bl Bewahren Sie die AmesPore® Filter bis zum Zeitpunkt ihrer Mon-
tage in ihrer Originalverpackung auf.

B Vermeiden Sie bei der Handhabung der Filter und Schalldamp-
fer der Reihe AmesPore®, jegliche Stolleinwirkungen oder Ver-
schmutzungen ausgesetzt werden.

B AmesPore® ist ein flir den direkten Einsatz im Betrieb konzipiertes
Produkt. Falls eine mechanische Bearbeitung erforderlich ist, wird
davon abgeraten, die Funktionsflichen zu bearbeiten: Durch das
SchliefSen der Poren wird der Fliissigkeitstransport eingeschrankt
und somit die Filterleistung beeintrdchtigt.

AmesPore® Filter werden gemdl den Qualitdtszertifizierungen 1SO
9001, IATF 16949 und ISO 14001 gefertigt.

Die Filter der Reihe AmesPore® erfiillen die nachstehenden européi-
schen Richtlinien:

-ELV (2000/53/EG)

-RoHS (2011/65/EU)

Hinsichtlich der Formen, Werkstoffe und Leistungen kénnen spezifi sche Losungen ausgearbeitet werden, in denen die Porositit des Sinterbauteils ein technisch aus-

gewerteter Faktor ist.



AMESPORE® SSI

POROSE KERZEN- UND ZYLINDERFILTER AUS EDELSTAHL

Die porésen Kerzen- und Zylinderfilter der Reihe AmesPore® sind
Filter in zylindrischer Form, mit geringer Wandstarke und groem
Langenmal, sie verfiigen also tber ein hohes Lingen/Durchmes-
ser-Verhaltnis.

Der Werkstoff dieser Filter ist Edelstahl AISI 316L. Gefertigt werden
sie durch isostatische Pulverkompaktierung in einem flexiblen Werk-
zeug in der Negativform des Werkstlicks und anschliefendes Sin-
tern. Dabei lasst sich die PorengroRe durch den angewandten Kom-
paktierdruck und/oder die GroRe der Pulverpartikel steuern.

Einsatzbereiche sind in der Regel die Mikrofiltration von Gasen bei
erhéhten Temperatur- und Druckeinstellungen oder die Tangential-
flussfiltration von Fliissigkeiten.

In der géngigen Praxis werden sie an ihren Enden mit Komponen-
ten variabler Geometrien verbunden (standardgemafs BSP oder NPT,
bzw. anhand kundenspezifischer Anforderungen).

Bezeichnung

] Ein gesinterter Kerzenfilter der Reihe
AmesPore® aus Edelstahl AISI 316L
mit einer mittleren PorengréRe von

K 2 pm, einem AuBen-@ von 20 mm,

A einem Innen-@ von 16 mm und einer
Lange von 250 mm wird folgender-
malen bezeichnet:

L

AmesPore® SSI12 C-20-16-250

(Die Buchstaben SSI stehen fiir isostatisch kompak-
tierten Edelstahl, und der Buchstabe C verweist auf
den Kerzenfilter.)

alel
o |

HINWEIS: Die Kerzenfi lter kbnnen Geradheitsfehler von bis zu 4 mm/m aufweisen.

AmesPore® SSI pordse Kerzen- und Zylinderfilter aus Edelstahl

Verfiigbare Abmessungen [mm]* ANMERKUNG: Fertigung auf Bestellung

D = AuBen-@ d = Innen-@ L = Maximale Lange**

9,5 6,4 457
10,0 6,0 300
12,0 8,0 1.000
12,7 9,5 1.000
14,0 10,0 270
15,0 8,0 600
15,9 10,9 1.000
15,9 12,7 457
17,0 12,0 450
18,0 13,0 500
19,0 16,0 1.000
20,0 14,0 1.000
20,0 16,0 270
21,5 15,0 410
23,0 15,0 1.000
24,4 19,1 1.000
25,4 16,0 520
25,4 19,1 1.000
30,0 24,0 1.000
32,0 29,0 457
34,0 28,0 500
35,0 30,0 300
36,0 29,0 270
38,0 32,0 1.000
38,1 28,6 457
41,0 35,0 1.000
42,0 35,0 270
46,5 42,8 400
49,0 42,0 300
50,0 44,0 300
50,8 44,0 1.000
54,0 48,0 570
55,0 50,0 1.000
63,5 60,0 1.000
76,0 70,0 1.000
80,0 74,0 1.000
100,0 94,0 370
106,0 100,0 500
160,0 150,0 600

ANMERKUNG: Allgemeine Toleranz geméas DIN 1SO 2768v.

* Auf Anfrage kdnnen andere Abmessungen gefertigt werden, bis 160 mm AuBen-@
und 1.000 mm Lénge.

** Zum Erreichen kundenspezifischer Langen werden die Filter auf MaB geschnitten.



Eigenschaften

Werkstoff

Chemische Zusammensetzung

Sonstige Eigenschaften

Geeignet fir stark oxidierende Umgebungen.
Geeignet fir den Kontakt mit Lebensmitteln oder

1. Auf Anfrage kénnen dazwischen liegende Giiteklassen gefertigt werden.

Austenitischer gesinterter e ek

Edelstahl AISI 316L

%, Ni: 11-14%,

Mo: 2-3%, C: < 0,03%,
Sonstige: max. 2%, Fe: Rest

Brauchwasser.
Maximale Betriebstemperatur: 600 °C in oxidierender

Atmosphare, 850 °C in reduzierender Atmosphére.

Linearer Warmeausdehnungskoeffizient: ~ 12:10° K-

. a A 4 P p ) . i

Gite'  rompunen  Pornurchmesserny  FUEENG' | Duondssigret, | Radiale Zuglestiskei
[%] Mittel Hochstwert® Luft Wasser (laminarer Term) (turbulenter Term) 7]

SSit 21 1 3 0,5 0,6 0,02 = 190

SSI2 21 2 7 1 1 0,16 = 183

SSI5 34 5 10 2 3 0,42 = 140

SSI10 39 9 19 5] 6 0,89 0,11 89

SSI15 38 16 39 8 9 1,42 0,12 85

SSI25 44 25 48 14 17 3,69 0,13 34

SSl40 51 39 83 29 35 8,96 0,13 34

SSI50 52 50 82 37 45 12,52 0,14 16

SSI100° 52 100 261 76 91 17,02 0,15 7

2. Gemessen mit Porometer.

3. Entspricht dem Blasenbildungspunkt, ermittelt nach dem In-Out-Verfahren
gemanB der ISO-Norm 4003:1977 bei einem konstanten Durchfluss von 5 ml/min.

Druckverlust von Luft

Flussrate Q [m3/h-m?2]

4. Ermittelt als Single-Pass bei 0,01 m/s mit einem 2 mm dicken Priifkérper.

5. Gemessen nach der ISO-Norm 4022:2018 unter folgenden Bedingungen: Druck-

mindestens 4 mm.

Druckverlust von Wasser
35

gefalle: 250 s/bar, maximaler Druckunterschied: 1,5 bar, maximaler Durchfluss: 3,3 I/s.
6. Die mit diesem Grad gefertigten Kerzenfilter erfordern eine Wandstérke von

e VAR B [/ | —son
: —ssi2 30
o V4 ~ / — // —ssis g / / e
= 25
1200 Ssi10 E 77/ ~ sSl10
/4 ~ ——ssl15 E 20 —
1000 E ssis
800 /4 ~ —— SSI25 2 —— SSI25
< 15
. [ /S Sl 2 / / / SS140
wol LS~ | SSIs0 = L —— sSI50
Y/~ Selilow SS1100
5
200
T T T T T T T 0 1 1 1 1 T T T
0O 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 0O 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

Druckverlust AP (mbar)

Luft bei 20°C Wandstarke: 3 mm

Druckverlust AP (mbar)

Wasser bei 20°C Wandstérke: 3 mm



ASYMMETRISCHE EDELSTAHLFILTER
AMESPORE® SSA

. <

Ein asymmetrischer Filter AmesPore® SSA besteht aus einem Substrat
aus Edelstahl AISI 316L mit erhohter Porositit, das mit einer feinen
Beschichtung geringer PorengrofBe versehen wird. Als Werkstoff fur
die Beschichtung dienen ebenfalls Edelstahl AISI 316L oder Keramik.
Das Ziel besteht darin, einen gesteigerten Filterdurchfluf8 und gleich-
zeitig eine grolere Filterleistung zu erreichen. Der erhdhte Durch-
fluB ist von der PorengrofRe des Substrates abhéngig (je groller des-
to besser). Die gesteigerte Filterleistung entsteht durch die geringe
Porengrole der Beschichtung. Das Ergebnis ist ein Filter, der erhdhte
Durchlassigkeit und niedrige Druckdifferenz mit einem hohen Par-
tikelriickhaltevermoégen kombiniert.

In der Abbildung links ist dargestellt, wie ein herkémmlicher Fil-
ter bei Anwendungen mit hoher Riickhalteleistung funktioniert.

Arbeitsweise eines herkommlichen Filters mit hoher Riickhaltung

m Filterkuchen

Pordses
Tragermaterial

»
»

Gasdurchfluss

» Zeit

Filtration T Filtration T Filtration T Filtration T Filtration

Gegenstrom  Gegenstrom  Gegenstrom  Gegenstrom

Die asymmetrischen Filter AmesPore® SSA sind ideal fiir Anwendun-
gen zur Gasfiltration mit erh6htem Partikelriickhaltevermégen, bei de-
nen ein maximaler Gasdurchsatz im Vordergrund steht, sowie fiir An-
wendungen zur Tangentialflussfiltration von Flissigkeiten, bei denen
eine besonders dicke Schicht zuriickgehaltener Partikel erwartet wird.

Der Durchflu8 sinkt mit der Zeit, weil im Reinigungszyklus nicht

alle in den Poren der Filteroberflache zuriickgehaltenen Partikel

beseitigt werden konnen, wodurch die Filterleistung im Laufe der

Zeit zuriickgeht.

Bei einem asymmetrischen Filter (Abbildung rechts) gelangen keine

Partikel in den Porenkern, da sich diese bereits an der Oberfliche der

Beschichtung absetzen. Das Ergebnis bei Oberflachen mit derselben

Porengrole ist:

- Erhohter Durchflu8 des gefilterten Gases (gesteigerte Filterproduktion).

- Verbesserte Wiederherstellung der Filterleistung im Anschluss an
den Reinigungszyklus.

- Leichte Beseitigung der Schicht zurlickgehaltener Partikel.

Arbeitsweise eines dquivalenten asymmetrischen Retentionsfilters

_ Filterkuchen

Selektive
Oberflachenschicht
Hochpordses
Tragermaterial

S

[

Gasdurchfluss

» Zeit

Filtration T Filtration T Filtration T Filtration T Filtration

Gegenstrom Gegenstrom Gegenstrom Gegenstrom

Je nach Konfiguration der Filteranlage ist das Substrat in zylinderférmi-
ger Geometrie mit Innenbeschichtung oder in Scheiben- oder Ringform
mit ein- oder zweiseitiger Beschichtung ausgelegt. Die asymmetrischen
Filter AmesPore® SSA werden im Hinblick auf die innere und oberflach-
liche PorengréfRe von A bis Z nach den Wiinschen des Kunden gefertigt.



EINACHSIGE EDELSTAHLFILTER
AMESPORE® SSU

Scheibenfilter aus Edelstahl

Der Werkstoff dieser Filter ist Edelstahl AISI 316 oder AISI 316L.
Gefertigt werden sie durch einachsige Pulverkompaktierung in
einem starren Werkzeug in der Negativform des Werkstiicks und
anschliefendes Sintern. Dabei ldsst sich die PorengroRe durch den
angewandten Kompaktierdruck und/oder die GrofRe der Pulverpar-
tikel steuern.

Einsatzbereiche sind in der Regel die Mikrofiltration von Gasen oder
die Tiefenfiltration von Flussigkeiten.

Der Durchmesser bzw. die Breite dieser Filter sind von den Werkzeu-
gen abhéngig, wahrend ihre Héhe von etwa 1,5 mm bis zu der in den
Tabellen vorgegebenen maximalen Lange eingestellt werden kann.
Dartiber hinaus bietet die Technologie der Pulvermetallurgie die
Moglichkeit der Fertigung von Ringen mit Blindborung und anderen
speziellen Geometrien fiir den Einsatz als Schalldimpfer oder Riick-
flammsperren, dank der Herstellung spezifi scher Werkzeuge gemaf
dem vorgegebenen Design.

AMES verfiigt iber einen permanenten Lagerbestand pordser Stan-
dard-Scheiben aus Edelstahl unterschiedlicher Durchmesser und
Porengroen. Die Scheibenfilter werden innerhalb von 24 Stunden
nach Eingang der Kundenbestellung in hermetisch versiegelten Ver-
packungen geliefert.

Bezeichnung

Ein por6ser AmesPore® Sinterfilter in
Scheibenform aus Edelstahl 316L, mit
einem mittleren Porendurchmesser
von 27 pm, einem Aufen-@ von 16
mm und einer Lange von 3 mm wird
folgendermafBen bezeichnet:
AmesPore® SSU25 D-16-3

(Die Buchstaben SSU stehen fiir einachsig
kompaktierten Edelstahl, und der Buchstabe D
verweist auf die Scheibe.)

ANMERKUNG: Alligemeine Toleranz +/- 0,2 mm (Richtwert). Die Toleranzen sind
je nach Materialgiite und Produktabmessungen unterschiedlich. Auf Anfrage
kénnen andere Abmessungen gefertigt werden.

Edelstahlscheiben AmesPore® SSU

. . i *
Standardscheiben mit permanentem Lagerbestand ngg%ﬂﬁmﬁgﬁﬁ:‘gﬁ;’,‘g&ﬂm

Abmessungen (mm) Teile je D= L=
= = i - Maximal
Augen-ﬂ L;'-nge Grad Bezeichnung Beutel AuBen-0 Eﬁ ng: e
Ssu2 SSU2 D-3-3 50 6,0 10,0
3 3 SSU5 SSU5 D-3-3 50 8,0 8,0
SSu10 SSU10 D-3-3 50 9,0 16,0
SSu25 SSU25 D-3-3 50 10,0 16,0
Ssu2 SSU2 D-6-3 50 11,0 16,0
SSU5 SSU5 D-6-3 50 12,0 20,0
6 3 SSu10 SSU10 D-6-3 50 13,0 25,0
SSu25 SSU25 D-6-3 50 14,0 20,0
SSU60 SSU60 D-6-3 50 15,0 20,0
Ssu2 SSU2 D-10-3 50 16,0 25,0
SSU5 SSU5 D-10-3 50 17,0 12,0
10 3 SSu10 SSU10D-10-3 50 18,0 22,0
SSuU25 SSU25 D-10-3 50 19,0 20,0
SSU60 SSU60 D-10-3 50 20,0 32,0
Ssu2 SSU2 D-13-3 50 22,0 25,0
SSU5 SSU5 D-13-3 50 24,0 32,0
SSu10 SSU10D-13-3 50 26,0 32,0
127 3 SSu15 SSU15D-13-3 50 27,0 22,0
’ SSuU25 SSU25 D-13-3 50 30,0 32,0
SSuU40 SSU40 D-13-3 50 32,0 32,0
SSU60 SSU60 D-13-3 50 38,0 38,0
SSU80 SSU80 D-13-3 50 42,0 22,0
Ssu2 SSU2 D-16-3 25 44,0 35,0
SSus SSU5 D-16-3 25 46,0 40,0
16 3 SSu10 SSU10 D-16-3 25 49,9 50,0
SSu25 SSU25 D-16-3 25 51,0 45,0
SSU60 SSU60 D-16-3 25 54,9 35,0
Ssu2 SSU2 D-20-3 25 55,9 36,0
SSus SSU5 D-20-3 25 59,9 50,0
20 3 SSu10 SSU10 D-20-3 25 69,9 90,0
SSu25 SSU25 D-20-3 25 80,0 120,0
SSU60 SSU60 D-20-3 25 100,1 120,0
Ssu2 SSU2 D-25-3 25 106,0 63,0
SSU5 SSU5 D-25-3 25
25,4 3 SSu10 SSU10 D-25-3 25
SSu25 SSU25 D-25-3 25
SSU60 SSU60 D-25-3 25
Ssu2 SSU2 D-30-3 25
SSU5 SSU5 D-30-3 25
30 3 SSu10 SSU10 D-30-3 25
SSu25 SSU25 D-30-3 25
SSU60 SSU60 D-30-3 25
Ssu2 SSU2 D-38-3 15
SSU5 SSU5 D-38-3 15
SSu10 SSU10 D-38-3 15
38 3 SSu15 SSU15 D-38-3 15
SSu25 SSU25 D-38-3 15
SSU40 SSU40 D-38-3 15
SSU60 SSU60 D-38-3 15
SSU80 SSU80 D-38-3 15
Ssu2 SSU2 D-50-3 15
SSU5 SSU5 D-50-3 15
50 3 SSu10 SSU10 D-50-3 15
SSu25 SSU25 D-50-3 15

SSU60 SSU60 D-50-3 15




Ringfilter aus Edelstahl

Verfiigbare Abmessungen [mm]*
ANMERKUNG: Fertigung auf Bestellung
D =AuBen-@  d = Innen-0 maxirll-l';lx:Linge D =AuBen-@  d = Innen-0 maximale=l.§nge
6,0 3,0 10 24,0 20,0 32
8,0 4,0 8 26,0 20,0 32
9,0 6,0 16 27,0 14,3 10
10,0 6,0 16 27,0 22,0 22
11,0 8,0 16 30,0 25,0 32
12,0 6,0 6 32,0 25,0 32
12,0 8,0 20 38,0 30,0 38
13,0 10,0 25 38,0 32,0 32
14,0 10,0 20 42,0 36,0 22
15,0 10,0 10 44,0 35,0 35
15,0 12,0 20 46,0 40,0 40
16,0 12,0 25 49,9 40,0 50
Bezeichnung 17,0 12,0 12 51,0 45,0 45
18,0 14,0 22 54,9 45,0 35
Fin Poréser AmesPore® Sinterfilter 19,0 15,0 20 55,9 45,0 36
Pimematiat | om0 140 m  se w0 @
messer von 11 pm, einem AuBen@® 20,0 16,0 32 59,9 50,0 50
von 20 mm, einem Innen-@ von 22,0 16,0 25 69,9 60,0 90
16 mm und einer Lange von 20 mm 22,0 18,0 22 80,0 70,1 120
wird folgendermalien bezeichnet: 24,0 18,0 22 100,1 80,2 120
AmesPore® SSU10 R-20-16-20 106,0 ~ 100,0 63
(Die Buchstaben SSU stehen fiir einachsig
kompaktierten Edelstahl, und der Buchstabe
R verweist auf den Ring.)

Plattenfilter aus Edelstahl

AmesPore® B Plattenfilter aus Edelstahl

Verfiigbare Abmessungen [mm]*
ANMERKUNG: Fertigung auf Bestellung

a=Breite b=Lange c=Hohe

280 220 2a10

250 250 2a10
Bezeichnung

Eine por6se Sinterplatte AmesPore®
mit einer durchschnittlichen Poren-
grole von 39 pm, einer Breite von
280 mm, einer Lange von 220 mm
und einer Hohe von 3 mm wird
folgendermalBen bezeichnet:
AmesPore® SSU40 P-280-220-3
(Dabei verweisen die Buchstaben SSU auf
einachsig kompaktierten Edelstahl, und der
Buchstabe P steht fiir Platte.)

* Auf Anfrage kdnnen andere Abmessungen gefertigt werden.
ANMERKUNG: Allgem. Toleranz +/-0,5 ist Richtwert.

Produkt ist bis zur Sorte SSU40 mit maximaler PorengréBe erhaltlich.
Die Eigenschaften kénnen von den Werten auf Seite 11 abweichen.




Eigenschaften

Werkstoff

Austenitischer gesinterter
Edelstahl AISI 316
oder AISI 316L

Chemische Zusammensetzung

Cr: 16-18%, Ni: 11-14%,

Mo: 2-3%, C: < 0,03% (fur

Qualitat L), Sonstige: max.
2%, Fe: Rest

Sonstige Eigenschaften

Geeignet fiir stark oxidierende Umgebungen.
Geeignet fir den Kontakt mit Lebensmitteln oder
Brauchwasser.

Maximale Betriebstemperatur: 600 °C in oxidierender
Atmosphaére, 850 °C in reduzierender Atmosphare.

Linearer Warmeausdehnungskoeffizient: ~ 12:10¢ K

: : 4
Giite'  Gesamtporen-  Porendurchmesser [umj* Fg!t(?:‘!ag‘lyf)t (ﬂr’v‘ng
volumen [%] Mittel Hoéchstwert® Luft Wasser
Ssu2 24 2 6 1 1
SSuU5 37 5 10 2 3
SSuU10 37 11 26 6 7
SSuU15 37 14 35 8 10
SSu25 37 27 50 18 21
SSuU40 49 39 135 26 31
SSU60 43 59 198 56 67
SSuU80 49 84 198 80 95

1. Auf Anfrage konnen dazwischen liegende Giteklassen gefertigt werden.

2. Gemessen mit Porometer.

Burehlsssighelt Scherfestigkeit
Visk0§ Wy (102 m?) Inertial Wi (10° m) [MPa]
(laminarer Term) (turbulenter Term)
0,13 o 280
1,59 o 190
2,00 - 170
3,38 1,78 160
9,63 2,17 125
19,79 2,66 110
27,85 3,86 90
73,61 8,08 70

4. Ermittelt als Single-Pass bei 0,01 m/s mit einem 2 mm dicken Prifkorper.

5. Gemessen nach der ISO-Norm 4022:2018 unter folgenden Bedingungen: Druckgefal-

3. Entspricht dem Blasenbildungspunkt, ermittelt nach der ISO-Norm 4003:1977 bei

einem konstanten Durchfluss von 5 ml/min.

Druckverlust von Luft
3.500

/ / —ssu2
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_ 3.000 / / / —— SSU5
£ 250 SSU10
= / / / —ssus
£ 200 / / / —— ssU2s
& 1500 SSU40
g I/ =~ — —— SSU60
S
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500
0 T T T T T T T T
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Druckverlust AP (mbar)

Luft bei 20°C Wandstéarke: 3 mm

Flussrate Q [m3/h-m?]

le: 250 s/bar, maximaler Druckunterschied: 1,5 bar, maximaler Durchfluss: 3,3 I/s.

70

/ / / —— SSuU2
60 N
NI A4 I R
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Druckverlust AP (mbar)

Wasser bei 20°C Wandstérke: 3 mm
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AMESPORE® XPM

METALLMEMBRANEN AUS EDELSTAHL

AmesPore® XPM Metallmembranen sind innovative Sinterprodukte
mit pordsem Metallkern aus Edelstahl 316L und geringer Wand-
starke (0,5-1,0 mm), deren Innendurchmesser mit einer feinen Ke-
ramikschicht von dufSerst kleiner Porendurchmesser (max. 20 nm)
Uiberzogen ist.

Diese Eigenschaften erméglichen den Einsatz der Metallmembranen
AmesPore® XPM als Filtermedium in Mikro- und Ultrafiltrationsan-
lagen, beispielsweise fiir Anwendungen in der Lebensmittelindustrie
(Getranke, Molkereiprodukte usw.), Pharmazie, Chemie, Petroche-
mie oder in der Abwasseraufbereitung.

Die Metallmembranen AmesPore® XPM bieten im Hinblick auf die

gegenwartigen Marktstandards eine Reihe von Vorteilen:

B Verbesserte Bruchzihigkeit und Festigkeit gegeniiber mecha-
nischen oder thermischen Beanspruchungen im Vergleich zu
Membranen aus Keramik. Dieser Vorteil fiihrt wiederum zu:

- Sicherer Handhabung, Beférderung und Montage.
- Bestdndigkeit gegeniiber Druck- und Temperaturspitzen.

- Hoher thermischer Ermiidungsfestigkeit.
- Gesteigerter Wirtschaftlichkeit, da die Anlage weniger Gerdte
zur Steuerung von Temperatur und/oder Druck benétigt.
Ein um 2- bis 6-mal kompakteres Format der Module durch
den kleinen Durchmesser und die geringe Wandstarke (< 1 mm)
des porésen Zylinders: hohe Kompaktheit, kleiner kologischer
FuRabdruck und wirtschaftlichere Anlagen bei gleichbleiben-
der Leistung.
Vollstindige Edelstahlmodule, die mittels Dampfsterilisation,
saurer oder basischer Losemittel, Gegenstrom-Druckluft, Ozon
oder Strahlensterilisation einfach zu reinigen sind.
Wettbewerbsfihiger Preis, da die Anlagen im Vergleich zu Kera-
mikmembranen oder zu anderen, gegenwartig im Markt erhalt-
lichen Membranen bei gleichbleibenden Leistungsdaten wirt-
schaftlicher im Betrieb sind.
Im Vergleich zu Polymermembranen keine Mikroplastik-Emissio-
nen, ein hoherer Durchsatz als Mehrkanalmembranen und eine
verbesserte Dauerbestindigkeit.

Spezifikationen fiir Membranen

Poréser Trager Innenbeschichtung
. Sauberer
Werkstoff Mittlerer Abmessungen (mm) Werketoff Mittlerer Wasserfluss'
lerksto Porendl[l‘lj';l]\messer D=AuBen-0 d=lnnen-d  L=Linge erksto Porendt[xr:gqt]lmesser [I/h-m2-bar]
- - 90.000
Zirkonia 120 1.250
20 2502
Edelstahl 40 300
AISI 316L 7.0 8,5 6,5 450 Aluminiumoxid 100 7502
200 1.000 2
500 3.250
Edelstahl AISI 316L 1.200 25.000

*Auf Anfrage kénnen andere Abmessungen gefertigt und zusétzliche Léangenvorgaben durch VerschweiBen der Zylinder erzielt werden.
1. Gemessen an einer einzelnen Membran nach dem Schwerkraftprinzip in Dead-End-Konfiguration.

2. Geschatzter Wert.




Die Metallmembranen AmesPore® XPM sind als vollstindig aus
Edelstahl AISI 316L gefertigte Filtermodule erhiltlich.

Das Modul besteht aus einer Reihe von Membranen, verschweif3t mit
einer Edelstahlplatte, die wiederum an den Modulkérper geschweilit
wird. Abschliefend werden die Anschliisse in Standard- oder kun-
denspezifischer Ausfiihrung an den Modulkérper geschweilt. Die
Schweifung erfolgt mit Hilfe von Lasertechnik.

Das Ergebnis ist ein zu 100% aus Edelstahl gefertigtes Modul, das
im Verhdltnis zu vergleichbaren Modulen mit Keramikmembranen
zahlreiche Vorteile bietet (vgl. Seite 12).

Den Modulen sind folgende Unterlagen beigefugt:

- Betriebsanleitung fiir das Modul.

- Ubersichtszeichnung fiir die Montage (in der Betriebsanleitung).

- Erkldrung der Konformitét mit der Europdischen Richtlinie 2014/68/
EU tber Druckgerate (in der Betriebsanleitung).

- Bescheinigung der Druckdichtigkeitspriifung.

- Bescheinigung fiir die Zurtickhaltung von Bakterien (relevant fir
Module, die in der Trinkwasseraufbereitung eingesetzt werden).

- Lizenz fiir die Ausfuhr von Giitern mit doppeltem Verwendungs-
zweck (falls gesetzlich angefordert).

Spezifikationen fiir Module

Abmessungen Anzahl der . . e Max.
Teilenummer {ohine Schellen) Membranen F'Ite[';::zalche Betriebsdruck* teanpt)r;?:'fl;r* pH-Bereiche
0 [in] Lange [mm] 8,5x 6,5 mm [bar] ec]
MOD-T-016 2 450 19 0,16 10 230
MOD-T-074 4 450 85 0,74 4 150 0-14
MOD-T-311 8 450 357 3,11 4 150

* Der Betrieb bei stirkerem Druck und/oder hoheren Temperaturen ist moglich.




AMESPORE® B
BRONZEFILTER

Scheibenfilter aus Bronze

AmesPore® B Scheibenfilter aus Bronze
Standardscheiben mit stindiger Lagerverfiigharkeit v:m%ﬂamﬁgm:;;"ﬂgg;m{
Abmessungen [mm] ) Teil D= L=
Auge:-ﬂ Lili-n;e - i B:uieél AuBen-0 Lénge
B40 B40D-4-3 50 2,7 5-6
4 3 B60 B60 D-4-3 50 3,0 4-13
B85 B85 D-4-3 50 3,2 7
4 B85 B85 D-4-4 50 34 2,5
B40 B40D-5-3 50 3,7 2,5
5 3 B60 B60 D-5-3 50 4,0 2-3-4
B85 B85 D-5-3 50 45 4-6,3
B40 B40 D-6-3 50 47 3,2
6 3 B60 B60 D-6-3 50 5,0 3
B85 B85 D-6-3 50 55 3
6 B85 B85 D-6-6 50 6,0 2-3-4-6-10
B40 B40D-8-3 50 6,2 2,5
8 3 B60 B60 D-8-3 50 6,9 45
B85 B85 D-8-3 50 7,0 3
10 B85 B85D-8-10 50 7,5 3
B40 B40D-10-3 50 78 3
3 B60 B60D-10-3 50 80 1,75-2-25-28-3-10
10 B85 B85D-10-3 50 8,8 0,8
4 B85 B85D-10-4 50 9,0 2
10 B85 B85D-10-10 50 10,0 15-2-25-3-4-10
B40 B40D-12-3 50 10,8 3
3 B60 B60D-12-3 50 11,0 3-39-71
12 B85 B85D-12-3 50 11,15 11
10 B85 B85D-12-10 25 12,0 3-10-12-15
Diese Filter bestehen aus Bronze 89/11, enthalten also 89 % Kupfer 12 B85 B85D-12-12 25 12,8 3
und 11 % Zinn. Gefertigt werden Bronzefi lter durch das Auffiillen 15 B85 BB5D-12-15 25 13,0 3
) i o ) ) B40 B40OD-14-3 25 14,0 2-3-10
eines Werkzeugs mit kugelférmigen Bronzepartikeln und anschlie- 3 B6O0 BEOD-14-3 25 145 4
Bendem Sintern der Vorform. Die PorengréRe wird durch die jewei- [ B85 B85D-14-3 25 15,0 2
lige PartikelgréRe bestimmt. — 18 B85 285 3'14'10 25 160 120
. .. " . . . o, B85 B85D-16-10 25 20,0
Dank ihrer erhohten Porengrofie und ihrer geometrischen Vielseitig- B4l BG5S l N5 21.0 5.3
keit sind Bronzefi Iter (iberaus geeignet fiir zahlreiche Anwendun- 21 3 BBO0 B6OD-21-3 25 25,4 3
gen, wie Filtration (nur bei niedrigem Porositatsgrad), Druckdifferenz, B85 B85D-21-3 25 28,0 15-3-4
Schalldédmpfer, Feuchtigkeitsschutz oder Durchsatzregelung. i e GO0 :
28 3 B60 B60D-28-3 25 31,9 3
B85 B85D-28-3 25 34,0 2
AMES verfiigt Gber einen permanenten Lagerbestand pordser Stan- B40 B40D-38-3 15 35,0 4
dard-Scheiben aus Bronze mit unterschiedlichen MaRen fiir Durch- 38 3 B60 BBOD-38-3 15 380 3-38
.. .. B85 B85 D-38-3 15 42,0 3
messer, Hohe und Porengrélie. Unsere Produkte werden 24 Stunden i 3
nach Eingang der Kundenbestellung in hermetisch verschlossener  pinweise: Die Toleranzen variieren je 60:0 3
Beutelverpackung geliefert. nach Werkstoff grad und ScheibenmaBen. 80,0 3
90,0 20
. 92,0 3
Beze|Ch“ung * Auf Anfrage kénnen andere Abmessungen 100,0 10-14
Ein pordser AmesPore® Sinterfilter in gefertigt werden.. 102,5 25,5
| Scheibenform aus Bronze 89/11, mit 123,0 32
' einem mittleren Porendurchmesser 130,0 21
L von 133 pum, einem Aulen-& von 135,0 10- 50
| 10 mm und einer Ldnge von 4 mm 152,0 4
2D wird folgendermafen bezeichnet: 160,0 5
AmesPore® B130 D-10-4 240,0 36
(Der Buchstabe B steht fiir Bronze, und der 250,0 4
Buchstabe D verweist auf die Scheibe) 280,0 10
365,0 3




Ringfilter aus Bronze

Verfiigbare Abmessungen [mm]*
ANMERKUNG: Fertigung auf Bestellung
D = AuBen-@ d = Innen-@ L = Lange
9,0 5,0 6,0
13,85 10,15 6,0
15,5 10,5 24,0
16,0 12,0 19,6
18,0 13,25 17,0
20,0 12,5 4,0
21,0 17,1 10,0
22,5 18,6 16,0
23,5 19,6 15,0
24,0 20,0 32,0
31,0 26,9 12,0
Bezeichnung 32,0 26,0 45,0
Ein porser AmesPore® Sinterfilter ol 2 o
in Ringform aus Bronze 89/11, mit 44,0 40,0 80,0
i mittlerem Porendurchmesser von 65 50,0 46,0 59,5
| pm, einem AuRen-@ von 24 mm, 100,0 90,0 200,0
i einem Innen-@ von 20 mm und einer . o . .
i Lénge von 32 mm wird folgenderma- ANMERKITJNC';: Die Toleranzen sind je nach Materialglite und Ringabmessungen
2d ) . un-terschiedlich.
Ren bezeichnet:
gD AmesPore® B60 R-24-20-32 * Auf Anfrage kénnen andere Abmessungen gefertigt werden.
(Der Buchstabe B steht fiir Bronze, und der
Buchstabe R verweist auf den Ring.)

Plattenfilter aus Bronze

i AmesPore® B Plattenfilter aus Bronze

Verfiigbare Abmessungen [mm]*
ANMERKUNG: Fertigung auf Bestellung

a = Breite b = Lange c = Hohe

30,0 10,0 2

30,0 15,0 2

59,5 59,5 4

89,6 60,2 3

100,0 70,0 15

100,0 100,0 1,5

109,3 80,4 4

500,0 134,0 3

1000,0 150,0 5

1000,0 200,0 3

Bezeichnung 1044,0 195,0 3
Ein pordser AmesPore® Sinterfilter in ANMERKUNG: Die Toleranzen sind je nach Materialgite und

Plattenform aus Bronze 89/11, mit mitt- Plattenabmessungen unterschiedlich.
lerem Porendurchmesser von 22 pm,
einer Breite von 1.000 mm, einer Lan-
ge von 150 mm und einer Héhe von 5
mm wird folgendermalen bezeichnet:
AmesPore® B24 P-1000-150-5
(Der Buchstabe B steht fiir Bronze, und der
Buchstabe P verweist die Platte.)

* Auf Anfrage kdnnen andere Abmessungen gefertigt werden.




AMESPORE® B
BRONZEFILTER

Bronzefilter in spezifischer Form

AMES bietet seinen Kunden die Méglichkeit, neben den auf den vo-
rangehenden Seiten dieses Katalogs aufgezeigten Standardformen
Filter und porése Bronzeteile mit spezifischen Formen herzustellen.
Jede einzelne dieser speziellen Anwendungen erfordert ein spezielles
Werkzeug, um die gewiinschte Geometrie und Porengréfie zu erzie-

len. Das Werkzeug wird vollstandig bei AMES konzipiert und gefertigt.
Die nachstehenden Abbildungen zeigen verschiedene Beispiele fiir
pordse Sinterteile aus Bronze mit spezifischen, fiir konkrete Funk-
tionen oder Anlagen konzipierten Geometrien und weitreichenden
Anwendungsgebieten.




Eigenschaften

Werkstoff

Chemische Zusammensetzung

Sonstige Eigenschaften

Geeignet fur feuchte oder leicht oxidierende Umgebungen. Nicht

geeignet fur den Kontakt mit Lebensmitteln oder Brauchwasser.

Maximale Betriebstemperatur: 200 °C in oxidierender Atmo-
sphére, 450 °C in reduzierender Atmosphére.

Linearer Warmeausdehnungskoeffizient: ~ 18-10° K-

Sn: 10,0 - 11,5%,

Gesinterte Bronze 89/11 Sonstige: max. 2%, Cu: Rest

Gesamtpo- i i 4 assigkeits s | v o
Gute’ renvolunﬁen Porendurchmesser um)* F)I(I %ri'gg"lﬁs)tﬂ'f:\ Viskos wz::):f:z:ass:ngekniea:t‘l’i (10®m) SChe{f,\f::;gkelt Mmd[enfrt:]tarke
[%] Mittel Héchstwert® Luft Wasser (laminarer Term) (turbulenter Term)
B12 21 6 22 2 3 1,58 = 115 1,0
B24 29 22 54 10 13 11,21 = 100 1,0
B40 35 53 149 32 38 28,48 19,57 90 1,5
B60 38 65 290 43 51 46,70 20,94 75 1,5
B85 40 99 317 71 85 85,15 21,11 50 2,0
B110 42 124 324 93 111 124,23 22,61 45 2,0
B130 43 133 325 104 125 134,48 22,75 40 2,5
B150 44 148 326 120 144 149,35 23,02 35 2,5
B200 47 272 473 179 215 355,89 25,15 25 3,0

-

. Auf Anfrage kénnen dazwischen liegende Guteklassen gefertigt werden.
. Gemessen mit Porometer.

Entspricht dem Blasenbildungspunkt, ermittelt nach der ISO-Norm 4003:1977 bei
einem konstanten Durchfluss von 5 ml/min.

Druckverlust von Luft

4. Ermittelt als Single-Pass bei 0,01 m/s mit einem 3 mm dicken Prifkérper.
5. Gemessen nach der ISO-Norm 4022:2018 unter folgenden Bedingungen: Druckgefal-
le: 250 s/bar, maximaler Druckunterschied: 1,5 bar, maximaler Durchfluss: 3,3 I/s.

(AN

Druckverlust von Wasser
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Druckverlust AP (mbar)

Luft bei 20°C Wandstarke: 3 mm

Druckverlust AP (mbar)

Wasser bei 20°C Wandstérke: 3 mm



AMESPORE® SCHALLDAMPEER

Schalldampfer in spezifischer Form

Die AmesPore® Schallddmpfer sind porése Sinterteile, die eingesetzt
werden, um den Schallpegel eines bei hoher Geschwindigkeit aus-
gestoBenen Gases und dessen Ausgangsdruck zu reduzieren.

Die Schallddmpferkonfiguration wird auch als Zerstauberdiise oder
ddmpfendes Element fiir Druck oder Volumenstrom eingesetzt.

Der eingesetzte Werkstoff ist pordse Bronze 89/11 mit einer typi-
schen Porengrofe Uber 50 pm (vgl. Werkstofftabelle auf Seite 17).
Die Porengrole wird auf die Anwendungsvorgaben des Schalldamp-
fers zugeschnitten.

AMES fertigt Spezial-Schalldampfer mit kundenspezifischen Formen
und Abmessungen. Die Fertigung jeder Geometrie erfordert eine eige-
nes Werkzeug, welches bei AMES vollstandig entwickelt und konst-
ruiert wird.

Die meisten Schalldampfer verfiigen tiber ein Schraubgewinde aus
Bronze, Messing oder verkupfertem Stahl. Die Verbindung mit dem
Bronzedampfer erfolgt mittels Sinterbonding oder Vernagelung mit
Interferenz. Alternativ. werden selbsthemmende pordse Gewinde
eingesetzt.

Die ausschlaggebenden Daten fiir die Konfiguration des einzu-
setzenden Schallddmpfertyps sind die Schallabsorption und die
Entleerungszeit. Beide Eigenschaften werden durch Experimente
gemdl der Norm NF E 49-340 bestimmt. Die Auswahl des Schall-
dampfermodells erfolgt dann anhand des zu entleerenden Luftvo-
lumens, der dafiir vorgegebenen Zeit und der gewiinschten Schall-
absorption.

Zur Orientierung enthilt die nachstehende Grafik Daten zu
Geralischpegel und Ausstromungsgeschwindigkeit eines Stan-
dard-Schalldampfers AmesPore® SLC-Y je nach eingesetztem Ma-
terial. Daraus geht hervor, dass eine Verringerung der Porengrofie
eine erhohte Schalldampfung, jedoch auch eine Verringerung der
Geschwindigkeit nach sich zieht. Dieser Effekt wird verstarkt,
wenn die Porengréfe unter 100 um fallt.

Schalldimpfung und Ausstromgeschwindigkeit eines AmesPore® Bronzeschalldampfers

100

90
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o // —
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Referenzwert ohne
Schallddmpfer

Geralischpegel [dBA]
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/ '0,8
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/ Lo,
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1,6
—  Geralischpegel

e Ausstromgeschwindigkeit

Priifungen nach der Norm NF E 49-340 unter

folgenden Bedingungen:

- Prufkorper: Standard-Schalldampfer
AmesPore® SLC-Y4

- Druckluft auf 6 bar komprimiert

- Ausstromendes Luftvolumen: 1 Liter

- Geralischmessung aus 1 Meter Abstand vom
Schalldampfer

Ausstromgeschwindigkeit [I/s-cm?]




Standard-Schalldampfer aus Bronze

AMES bietet Standard-Schalldampfer in zwei Ausfiihrungen:
AmesPore® STC mit selbsthemmendem porésem Gewinde, und
AmesPore® SLC mit BSP-Gewinde aus massivem Messing. Der fir
die Fertigung eingesetzte Werkstoff ist porése Bronze B85.

AMES bietet Standard-Schallddmpfer mit stindiger Lagerverfiig-
barkeit und 24-Stunden-Lieferung auf Kundenbestellung. Stan-
dard-Schalldampfer AmesPore® werden in hermetisch verschlosse-

nen Beuteln geliefert.

AmesPore® STC Schalldimpfer mit selbsthemmendem Gewinde

Berechnung der Entleerungszeit

Die Entleerungszeit der Standard-Schalldampfer AmesPore® STC
und SLC lasst sich ohne Weiteres anhand der nachstehenden For-
mel berechnen:

p Zu entleerendes Luftvolumen (Liter)

) =

Entleerungszeit (Sek
Nutzfliche des Schalldimpfers (cm?)

AmesPore® SLC Schalldampfer mit BSP Gewinde aus massivem Messing

Standardgr6B8en (mm) mit permanentem Lagerbestand

StandardgréBen (mm) mit permanentem Lagerbestand

Typ A B C D E F G H Nutflche Teie/

Nutzflache Teile/ in cm? Beutel

we | ¢ ° in em? Beutel M5 80 M5 190 54 40 30 29 173 08 10
1/8” 11,0 1/8” 24 17,5 1,27 10 1/8” 120 1/8” 235 7,8 50 35 67 215 1,95 10
1/8”BPC 11,0 1/8” 30 235 3,03 10 1/8” BPC 12,0 1/8” 289 7.8 50 35 67 269 271 10
1/4” 14,0 1/4” 27 185 1,74 10 1/4” 150 1/4 290 95 60 40 89 267 340 10
1/4”BPC 14,0 1/4” 38 295 4,78 10 1/4” BPC 150 1/4” 358 95 60 40 89 335 461 10
3/8” 17,5 3/8” 35 250 5,76 10 3/8” 19,0 3/8” 353 126 65 45 11,1327 6,02 10
3/8"BPC 17,5 3/8" 46 360 10,83 10 3/8” BPC 19,0 3/8" 442 126 65 45 11,1 416 832 10
1/2” 21,0 1/2” 44 330 11,31 5 1/2” 20 1/2” 455 16 96 50 155437 1395 5
1/27BPC 21,0 1/2” 58 47,0 19,15 5 1/2” BPC 22,0 1/2” 57,0 16 9,6 50 155 540 1528 5
3/4” 26,8 3/4” 60 465 21,75 5 3/4” 290 3/4” 56,3 20,4 10,0 7,0 20,4 52,8 19,03 5
3/4”BPC 26,8 3/4” 69 555 2885 5 3/4” BPC 290 3/4” 715 20,4 100 7,0 20,4 68,0 26,48 5
17 380 17 71 560 3571 2 iR 36,0 17 700 26 12,0 80 27,1 660 3325 2

A . 2D .
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Ein gesinterter AmesPore® Schalldampfer
aus Bronze mit selbsthemmendem por6-
| sem 3%“-Gewinde wird folgendermalen
bezeichnet:

AmesPore® STC - 34

(Die Buchstaben STC stehen fiir Schalldampfer mit
B selbsthemmendem porésem Gewinde.)

Ein gesinterter AmesPore® Schalldampfer
aus Bronze mit 2“-Gewinde aus massivem

Hl© Messing wird folgendermafien bezeichnet:
e AmesPore® SLC - 2
E (Die Buchstaben SLC stehen fiir Schalldampfer mit
Gewinde aus massivem Messing.)
oG
B
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CHARAKTERISIERUNG
DER AMESPORE® SINTERFILTER

Die Eigenschaften und Besonderheiten der Filter der Reihe AmesPore®

werden im Labor des Filterwerks AMES Solsona festgelegt. Dieses

Labor verfiigt tiber Instrumente zur Durchfiihrung der folgenden

Versuche:

Dichte und Gesamtporenvolumen gemafs I1SO 2738:1999.

Die Porometrie-Kurve wird nach ISO 4003:1977 bestimmt, von
der sich die Porengrofen-Verteilungskurve ableitet und die mitt-
lere, minimale und maximale Porengrofie ermittelt wird.

Der Blasenbildungspunkt wird gemall 1ISO 4003:1977 anhand
des Auftretens der ersten Blase oder bei fortlaufendem Durchfluss
ermittelt.

Filterleistung gemal ASTM F795-88 (1993).

Durchlassigkeitskoeffizient gemaRl 1SO 4022:2018, sowohl in
Wasser als auch in der Luft.

Reinheitsgrad.

Geralischpegel und Ausstromungsgeschwindigkeit der Schall-
dampfer nach der Norm NF E 49-340.

Chemische Zusammensetzung, einschlieRlich der Bestimmung
des Kohlen-, Sauer- und Stickstoffanteils.

B Korrosionsbestandigkeit.

B Mechanische Eigenschaften, wie radiale Zugfestigkeit und

Scherfestigkeit.

Metallografie und Fraktografie mit Hilfe eines Rasterelektronen-
mikroskops.

Fortschrittliche Messgeréte.

Mit diesen Instrumenten ist AMES in der Lage, die Filter der Reihe

AmesPore® zu zertifi zieren und seinen Kunden auf Anfrage spezi-fi

sche Daten zu liefern.



SIMULATION DER EIGENSCHAFTEN
DER AMESPORE® FILTER

Die Verhaltensprognose fiir einen Filter im Betrieb bietet die Mog-
lichkeit, eine Filteranlage vor ihrem Bau mit hoherer Erfolgsgarantie
auszulegen und insbesondere die Anzahl der Versuche zur Freigabe
des Produktes vor seiner Inbetriebnahme einzuschranken und somit
Kosten zu reduzieren.

AMES bietet seinen Kunden einen Simulationsservice fiir Filter auf
der Grundlage einer speziell entwickelten Software. Dieses Pro-
gramm arbeitet auf Basis eines mathematischen Modells des Filtra-
tionsprozesses der Sinterfilter AmesPore®, das in Zusammenarbeit
mit der Universitdt von Barcelona, durch eine experimentelle Va-
lidierung des mathematischen Modells bei AMES und mit Hilfe der

12
E 10 ,/’ i
8 g e /
T ) // L~ / /

4 4

2 pd

0

0 50 100 150 200 250 300

Druck (mbar)

zuvor beschriebenen Charakterisierungsmittel ausgearbeitet wurde.
Mit diesem Tool kbnnen anhand von variablen Parametern des Fil-
trationsprozesses (Flissigkeitstyp, Durchsatz, Druck, Partikeltyp,
-grofe und -konzentration, zuldssige Druckdifferenz etc.) Ergebnis-
se erzielt werden, die sich dem tatsdchlichen Verhalten des Filters
sehr stark anndhern.

Auf diese Weise kann AMES Berechnungen zu Filteranlagen durch-
fuhren, die speziell an die Kundenanforderungen angepasst sind kei-
ne Mehrkosten verursachen, und Prognosen zur Lebensdauer des
Filters stellen, ohne kostspielige Validierungsversuche durchlaufen

zu missen.



EIN RENOMMIERTES UNTERNEHMEN - HOCHWERTIGE ERZEUGNISSE

AMES fertigt die Filter und porésen Sinterteile aus Metall der Reihe

AmesPore® in dem spezialisierten Werk AMES-Solsona (Spanien),
das tber die Qualitdtszertifizierungen ISO 9001, ISO 14001 und
IATF 16949 verfiigt. Die Produktionsanlagen des Werks sind darauf
ausgerichtet, hochwertige Produkte in reduzierten Mindestserien zu
fertigen und kurze, zuverldssige Lieferfristen zu garantieren.

Das AMES-Werk Solsona verfligt iiber eine technische Abteilung, die
auf pordse Sinterfilter und -teile spezialisiert ist. Aus der den Filtern

AmesPore® zugrundeliegenden Technologie entsteht eine Dynamik
konstanter Innovation mit dem Ziel, die Produkte an die sich wan-

delnden und anspruchsvollen Bediirfnisse des Marktes anzupassen
und somit die Anforderungen unserer Kunden zu erfiillen. Das Labor
der technischen Abteilung verfiigt Uber die nétige Ausstattung zur
Ermittlung der Eigenschaften der Filter AmesPore® (Porositat, Filter-
leistung, Durchldssigkeit, Metallografie, Abmessungen usw.) sowie

zur Simulation ihres Betriebsverhaltens und ihrer Lebensdauer.

AMES verfiigt Uber die nétigen Kapazitdten, um die Filter und por6-
sen Sinterteile gemeinsam mit seinen Kunden zu konzipieren. Auf-
grund dessen bietet AMES die Moglichkeit, im Hinblick auf den
jeweiligen Werkstoff, die Formen, Toleranzen und die Montageme-
thode mafBgeschneiderte Losungen zu entwickeln.

© AMES erkldrt sich mit der teilweisen oder vollstindigen Vervielfiltigung dieses Dokuments einverstanden, sofern dabei auf den Urheber verwiesen und ein Probeexemplar eingereicht
wird. Die in diesem Dokument enthaltenen Daten entsprechen unserem Wissensstand zum Zeitpunkt der Veréffentlichung und dienen dazu, den fachlich bewanderten Leser iiber die
verschiedenen Anwendungsméglichkeiten zu informieren. Ausgeschlossen ist jegliche Garantie, einschlieBlich der Eigenschaften und der Haftung des Herstellers, bevor unsererseits die

eindeutigen Anwendungszwecke und -bedingungen geklért sind.
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